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1.1

1.2

Megapress G

Sellest kasutusjuhendist

Sellest kasutusjuhendist

See dokument on kaitstud autoridigusega, lisateavet vt viega.com/legal.

Sihtrihmad
Selles juhendis olev teave on suunatud jargmistele isikute rihmadele:

B |epingulised paigaldusfirmad, mis on kantud vorguoperaatori paigal-
dajate nimekirja

B maa- vOi vedelgaasi rajatiste ehitamise, hooldamise ja muutmise
kvalifikatsiooniga ettevétted

Vedelgaasirajatisi vdivad ehitada, hooldada v6i muuta ainult vastava
valdkonna ettevdtted, kellel on vajalikud erialased teadmised ja koge-
mused.

Isikutel, kellel puudub Ulalnimetatud véljadpe voi kvalifikatsioon, ei ole
lubatud seda toodet monteerida, installeerida ega hooldada. See piirang
ei kehti véimalike kasutust puudutavate markuste kohta.

Viega toodete paigaldamine peab toimuma koosk®dlas tldtunnustatud
tehnikareeglitega ning Viega kasutusjuhenditega.

Markuste tahistamine

Hoiatus- ja teabetekstid on Ulejdanud tekstist eraldatud ning spetsiaal-
selt tédhistatud sobivate piktogrammidega.

OHT!
Hoiatab vbéimalike eluohtlike vigastuste eest.

HOIATUS!
Hoiatab voimalike raskete vigastuste eest.

ETTEVAATUST!
Hoiatab véimalike vigastuste eest.

MARKUS!
Hoiatab voimaliku varalise kahju eest.
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1.3

Megapress G

Sellest kasutusjuhendist

Lisamérkused ja soovitused.

Markus selle keeleversiooni kohta

Ké&esolev kasutusjuhend sisaldab olulist teavet toote ja/voi slisteemi
valiku, paigaldamise ja kasutuselevétu kohta, samuti ettendhtud kasutu-
sotstarbe ja vajaduse korral hooldusmeetmete kohta. See teave too-
dete, nende omaduste ja rakendustehnikate kohta péhineb Euroopas (
nt EN) ja/voi Saksamaal (nt DIN/DVGW) kehtivatel standarditel.

Moned tekstiosad voivad viidata tehnilistele eeskirjadele Euroopas/
Saksamaal. Neid eeskirju kohaldatakse muudele riikidele soovitustena,
juhul kui vastavad riiklikud nduded puuduvad. Asjakohased siseriiklikud
seadused, standardid, eeskirjad, normid ja muud tehnilised eeskirjad on
kdesoleva juhendi Saksa/Euroopa nduete ees Ulimuslikud: siin esitatud
teave ei ole teistele riikidele ja territooriumidele siduv ning neid tuleks
madista, nagu juba 6eldud, abimaterjalina.
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2 Tooteinfo

21 Standardid ja eeskirjad

Saksamaal ja Euroopas kehtivad jargmised standardid ja eeskirjad ning

neid tuleb kéasitleda abimaterjalina.

Eeskirjad jaotisest: Kasutusvaldkonnad

Eeskirjad jaotisest: Meedia

Megapress G

Reguleerimisala/mérkus

Gaasipaigaldiste kavandamine,
teostamine, muutmine ja kaita-
mine

Gaasipaigaldised t66stus-, &ri- ja
tootmisrajatistele

Gaasipaigaldised t66stus-, &ri- ja
tootmisrajatistele

Gaasipaigaldised t66stus-, &ri- ja
tootmisrajatistele

Gaasipaigaldised t66stus-, &ri- ja
tootmisrajatistele

Vedelgaasipaigaldiste kavanda-
mine, teostamine, muutmine ja
kaitamine

Reguleerimisala/mérkus

Sobivus gaasidele

Gaasilises olekus vedelgaas
Sobivus kuttedlile

Sobivus diiselkiitusele

Tooteinfo

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614-B1

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590
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Eeskirjad jaotisest: Torud

Eeskirjad jaotisest: Korrosioon

Eeskirjad jaotisest: Ladustamine

Reguleerimisala/markus

Torutliipide ja -seeriate erista-
mine

Nouded terastorudele - keeva vee
toru kvaliteet

Nouded terastorudele - keeva vee
toru kvaliteet

Nouded terastorudele - keeva vee
toru kvaliteet

Gaasipaigaldiste kinnitamise teh-
noloogia reeglid

Gaasipaigaldiste kinnitamise teh-
noloogia reeglid

Reguleerimisala/méarkus

(Hilisemad) korrosioonikaitse-
meetmed maa-aluse paigalduse
jaoks

Korrosioonikaitsemeetmed vélis-
torudele

Korrosioonikaitsemeetmed siseto-
rudele

Korrosioonikaitsemeetmed vélis-
torudele

Korrosioonikaitsemeetmed siseto-
rudele

Reguleerimisala/markus

Noéuded materjalide ladustamisele

Eeskirjad jaotisest: Paigaldusjuhised

Megapress G

Reguleerimisala/mérkus

Gaasipaigaldiste Uldised paigal-
dusreeglid

Gaasipaigaldiste Uldised paigal-
dusreeglid

Tooteinfo

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 102171

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2012, punkt 7.3.6

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, pkt 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2008, pkt 5.2.7.2

DVFG-TRF 2012, pkt 7.2.7.1

DVFG-TRF 2012, pkt 7.2.7.2

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DIN EN 806-4, peatiikk 4.2

Saksamaal kehtivad eeskirjad

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2012, punkt 7.3.6
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Eeskirjad jaotisest: Lekkekatse

Tooteinfo

Reguleerimisala/markus Saksamaal kehtivad eeskirjad

Gaasipaigaldiste lekkekatse DVGW-TRGI 2008, punkt 5.6

Vedelgaasirajatise katsetamine ja DVFG-TRF 2012, punkt 8
esmakordne kasutuselevotmine

Eeskirjad jaotisest: Hooldus

Reguleerimisala/mérkus Saksamaal kehtivad eeskirjad

Gaasipaigaldiste toéokindla sei- DVGW-TRGI 2008, lisa 5¢c
sundi tagamine ja séilitamine

2.2 Nouetekohane kasutamine

2.2.1 Kasutusvaldkonnad

Kooskdlastage stisteemi kasutamine kirjeldatust erinevates
valdkondades ja keskkondades Viega teeninduskeskusega.

Siisteem on mdeldud kasutamiseks gaasipaigaldiste juures ja asendab
keevis- ja keermestatud liitmikke uutes seadmetes ja remondito6del.

Kasutamine on muu hulgas voimalik jdrgnevates valdkondades:

Gaasipaigaldis

Gaasipaigaldised

Vedelgaasi paigaldised, vt & ,Eeskirjad jaotisest: Kasutusvald-
konnad” lehekiiljel 6.

Kattedlitorud

Diislikttusetorud

Suruéhuseadmed

Slsteemid tehniliste gaaside jaoks (tellimisel)

Gaasipaigaldiste kavandamise, teostamises, muutmises ja kditamise
kohta vt & ,Eeskirjad jaotisest: Kasutusvaldkonnad* lehekdiljel 6.

Megapress G
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m Tooteinfo

Kasutamine ei ole véimalik jargnevalt kirjeldatud gaasipaigaldiste puhul:

B Gaasipaigaldised
— Alardhu ala < 100 hPa (100 mbar)
— Keskmise rohu ala alates 100 hPa (100 mbar) kuni 0,1 MPa (1 bar)

— tédstus-, kaubandus- ja todtlemisrajatised koos vastavate satete
ja tehniliste eeskirjadega
B Vedelgaasipaigaldised
— vedelgaasi paagiga keskmise rohu vahemikus allpool réhuregu-
leerimisventiili, 1. etapp
vedelgaasi paagi juures > 100 hPa (100 mbar) kuni lubatud t66-
rohuni 0,5 MPa (5 bar)

— vedelgaasi paagiga alardhu vahemikus < 100 hPa (100 mbar) all-
pool réhureguleerimisventiili, 2. etapp

— vedelgaasi surveanumaga (vedelgaasiballoonid) < 16 kg
allpool vaikeballooni réhureguleerimisventiili

— vedelgaasi mahutiga (vedelgaasiballoon) = 16 kg
allpool suure ballooni rdhureguleerimisseadet

2.2.2 Ainekeskkonnad
Slsteem sobib muu hulgas jargnevate ainekeskkondade jaoks:
Kehtivaid ndudeid vt & , Eeskirjad jaotisest: Meedia® lehekdiljel 6.

B Gaasid
B Vedelgaasid, ainult gaasilisel kujul koduseks ja ériliseks kasutami-
seks

B Kitteoli
Diiselkitus
B Surudhk (kuiv)

23 Toote kirjeldus
2.3.1 Ulevaade

Torustik koosneb paksuseinalistele terastorudele mdeldud pressliitmi-
kest ja sobivatest survetddriistadest.
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2.3.2 Torud

Tooteinfo
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Joonis 1: Megapress Gi pressliitmikud

Sisteemikomponendid on saadaval jargmistes mootudes: D% (DN15),
D% (DN20), D1 (DN25), D17 (DN32), D1% (DN40), D2 (DN50).

Megapress Gi pressliitmikke tohib kasutada jargmiste Omblusteta (S) voi
pikisuunas keevitatud (W) terastorude juures:

B mustad
B tsingitud

Terastorud peavad vastama kehtivatele nduetele, vt & ,Eeskirjad jaoti-
sest: Torud* lehekiiljel 7

Kui torul on kattekiht, siis ei tohi (iletada tabelites maaratud
maksimaalset vélist diameetrit.

Ulevaade torudest - keermestatud toru kvaliteet

Standard eristab raskete torude seeria H ja keskmise toru seeria M voi
toru tllpide L, L 1 ja L 2 vahel. Erinevad torude seeriad ja torude ttitbid
hélmavad 6mblusteta ja pikisuunas keevitatud torusid, vt & ,Eeskirjad

jaotisest: Torud” lehekdiljel 7.

Koos Megapress G komponentidega tohib kasutada ainult keskmise
torude seeria M ja raskete torude seeria H torusid.

Keermestatud toru kvaliteet — raske seeria H ja keskmine seeria M

Keerme Nimimo6t [DN]

suurus
[toll]

Va
Ya

Megapress G

21,3
26,9

Nominaalne  Min vélislabi- Max vélisldbi- Seina paksus Seina paksus

vélislabimoot moot koos moot koos raske seeria H keskmine
[mm] kattekihiga kattekihiga [mm] seeria M [mm]
[mm] [mm]
21,0 21,8 3,2 2,6
26,5 27,3 3,2 2,6
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Keerme Nimimoot [DN]

suurus
[toll]

1%
1%

25
32
40
50

Nominaalne
vélislabimoot

[mm]

33,7
42,4
48,3
60,3

Torude lilevaade - aurutoru kvaliteet

Tooteinfo

Min vélislabi- Max vélislabi- Seina paksus Seina paksus
maa4t koos maoat koos raske seeria H keskmine
kattekihiga kattekihiga [mm] seeria M [mm]

[mm] [mm]

33,3 34,2 4,0 3,2
42,0 42,9 4,0 3,2
47,9 48,8 4,0 3,2
59,7 60,8 4,5 3,6

Standardid eristavad torude seeriaid 1, 2 ja 3. Neis soovitatakse kasu-
tada torude seeria 1 paigaldustorusid, sest torud seeriatest 2 ja 3 kas ei
ole saadaval voi on saadaval ainult osaliselt. Torude seeriasse 1 kuu-
luvad dmblusteta ja pikisuunas keevitatud torud, vt & ,Eeskirjad jaoti-
sest: Torud* lehekdiljel 7.

Aurutoru kvaliteet — torude seeria 1

Keerme
suurus

[toll]

Va
%

1%
1%
2

Nimimoot
[DN]

15
20
25
32
40
50

Nominaalne Min vélisla-
bimoot
koos katte-
kihiga

vélislabi-
moot

[mm]

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

[mm]

20,8
26,4
33,2
41,9
47,8
59,7

vt &, Feskirjad jaotisest: Torud” lehekdiljel 7

Torujuhtme juhtimine ja kinnitamine

Megapress G

Max vélisla-  Voimalik
bimoot toru seina-
koos katte- paksus
kihiga omblusteta
1)
[mm] torudele
[mm]
21,8 2,0-3,2
27,4 2,3-3,2
34,2 2,6-4,0
42,9 2,6-4,0
48,8 2,6-4,0
60,9 2,9-4,5

Voimalik toru seina-
paksus pikisuunas keevi-
tatud torudele?

[mm]

2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

Torude kinnitamiseks kasutage ainult kloriidivaba heliisolatsiooniga sise-
torusid.

Jérgige kinnitustehnika Uldisi reegleid:

Gaasipaigaldiste kohta vt & ,Eeskirjad jaotisest: Torud“ lehekiiljel 7.
Kinnitage ainult piisava stabiilsusega komponentide kilge.
Gaasijuhtmeid ei tohi Ghendada teiste juhtmetega ega kasutada

teiste torude kandjatena.

Koos mittesittivate toruklambritega (nt metallist toruklambrid) saab
ststeemi kinnitada kauplustes mildavate plastist tiublitega.
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2.3.3

Megapress G

Pressliitmikud

Tooteinfo

Gaasijuhtmete puhul tuleb kinni pidada jargmistest kinnitusvahedest
horisontaalselt paigaldatud juhtmete puhul:

Toruklambrite vaheline kaugus

D [mm] Nimimo6t [toll] Toruklambrite
paigalduskaugus [m]
21,3 Ya 1,50
26,9 Ya 2,00
33,7 1 2,25
42,4 1% 2,75
48,3 1% 3,00
60,3 2 3,50

Pressliitmikke on saadaval mitmesugustes eri konstruktsioonides. Ule-
vaate sUsteemiga sobivatest presslitmikest leiate kataloogist.

Joonis 2: Pressliitmikud

Megapress Gi pressliitmikud koosnevad legeerimata terasest

(materjal 1.0308) ja on kaetud vélise kvaliteetse 3-5 pm tsingi-nikkelpin-
dega. Pressliitmiku soone sees asuvad |8ikamisrongas, eraldusrongas ja
profiili tihenduselement. Pressimisel I16ikub 16ikamisrdngas toru sisse ja
hoolitseb nii tugeva Uhenduse eest.

Paigaldamisel ja hilisemal pressimisel kaitseb eraldusrdngas tihenduse-
lementi Idikamisronga kahjustuste eest.

12/ 30



° Tooteinfo
viega

SC-Contur

Joonis 3: SC-Contur

Viega pressliitmikel on SC-Contur. SC-Contur kujutab endast DVGW
poolt sertifitseeritud turvatehnikat ja hoolitseb selle eest, et pressliitmik
oleks pressimata olekus garanteeritult mittetihe. Nii torkavad kogemata
pressimata jaanud liitmikud rajatise lekkekontrolli kdigus silma.

Viega garanteerib, et pressimata jaanud liitmikud torkavad lekkekatse
kéigus silma:

B kuiva lekkekatse kédigus rohualas 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar -
3,0 bar)

2.3.4 Tihenduselemendid

Pressliitmikud on tehase poolt varustatud HNBR-profiil-tihenduselemen-
tidega. Uhtlaselt vormitud tihendushuuled sulgevad kindlalt isegi kergelt
ebalhtlased torupinnad.

N

N\

Rakendus Gaasipaigaldis Vedelgaasi pai- Kiittedli- ja diiselklituse Surudhk (kuiv)
galdis juhtmed

Todtemperatuur -20 °C kuni -20 °C kuni +70 °C <40 °C <60 °C

+70 °C
T66rohk <0,5MPa (5 bar) =<0,5MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar) < 1,6 MPa (16 bar)

(MOP 5) (MOP 5)

<0,5MPa (5 bar) =<0,5MPa (5 bar)
(HTB / GT5)" (HTB / GT5)"

" t66r6hk HTB-ndude juures max 0,5 MPa (5 bar) (GT5)
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2.3.5

24
2.4.1

Megapress G

Tooteinfo

Komponentide margistused
Pressliitmike margistused

Kasutusteave
Korrosioon

Pressliitmikud on tahistatud varvilise punktiga. See tdhistab SC-Conturi,
kus katsevedelik vélja tuleb, kui hendus on jddnud kogemata kokku
pressimata.

Pressliitmikud on mérgistatud jargmiselt:

B kollane punkt ja kollane nelinurk gaasi tahistamiseks

Gaas gaasijuhtmetele

MOP5 maksimaalsele t66rdhule 0,5 MPa (5 bar)

GT/5 t66rohule HTB-ndude juures maksimaalselt 0,5 MPa (5 bar)
DVGW

Joonis 5: Mérgistus

Soltuvalt kasutusvaldkonnast tuleb arvesse votta korrosioonikaitse-
meetmeid. Eristatakse véliseid torujuhtmeid (maasisesed ja valitorus-
tikud) ja sisetorustikke.

Korrosioonikaitseks tuleb jargida kehtivaid juhiseid, vt & ,Eeskirjad jaoti-
sest: Korrosioon“ lehektiljel 7.

14/ 30



3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Siisteemikomponentide kontrollimine

Megapress G

Kasitsemine

Kasitsemine

Torude transportimisel tuleb p&drata tdhelepanu jargmistele detailidele:

Arge tdmmake torusid ile laadimisservade. Pealispind v&ib kahjus-
tada saada.

Kinnitage torud transportimisel. Libisemine vdib torusid painutada.

Arge kahjustage kaitsekorke torude otstes ja eemaldage need alles
vahetult enne paigaldamist. Kahjustatud toruotsi ei tohi enam pres-
sida.

Jérgige lisaks toru tootjapoolseid juhiseid.

Ladustamisel jargige kehtivate eeskirjade ndudeid, vt & , Eeskirjad jaoti-
sest: Ladustamine* lehekdiljel 7:

Transport
|
||
|
Ladustamine
|
||
|
|
|
Paigaldusteave
Paigaldusjuhised

Ladustage komponente puhtalt ja kuivana.

Arge ladustage komponente otse pdrandal.

Looge torude hoidmiseks vdhemalt kolm tugipunkti.
Ladustage eri suurusega torusid véimalikult eraldi.

Kui eraldi ladustamine pole voimalik, paigutage vdiksemad suurused
suuremate peale.

Ladustage eri materjalist torusid eraldi, et valtida kontaktkorrosiooni.

Jargige lisaks toru tootjapoolseid juhiseid.

Transportimisel ja ladustamisel voivad siisteemikomponendid kahjus-
tada saada.

Kontrollige koiki detaile.

Vahetage kahjustatud komponendid vélja.
Arge parandage kahjustatud komponente.
Maé&rdunud komponente ei tohi paigaldada.
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m Kasitsemine

Slsteem sobib maasse paigutatud Uhenduskaablitele valitingimustes
kasutatavate gaasiseadmete jaoks. Maasse paigutatud vedelgaasijuht-
mete puhul pole pressliitmikud lubatud.

Gaasipaigaldiste jaoks jargige kehtivaid juhiseid, vt &, Eeskirjad jaoti-
sest: Paigaldusjuhised” lehekdiljel 7.

MARKUS!

Aktiivsed ja monikord ka passiivsed kaitsemeetmed on vaja-
likud, et kaitsta gaasipaigaldist volitamata isikute sekkumise
eest, vt & ,Eeskirjad jaotisest: Paigaldusju-

hised” lehekdiljel 7.

Alati tuleb kasutada aktiivseid kaitsemeetmeid.

Passiivsed kaitsemeetmed tuleb valida ja kasutada soltuvalt
paigaldisest.

Gaasijuhtmete iildised paigaldusreeglid

Gaasijuhtmete paigaldamiseks kehtivad muu hulgas jargmised tingi-
mused:

B Paigaldage gaasijuhtmed vabalt, ehitusest kaugemale, siivistatult
ilma 66nsusteta voi ventileeritud kanalitesse voi Sahtidesse.

® Arge paigaldage gaasijuhtmeid t66réhkudega > 100 hPa (100 mbar)
suvistatult.

B Paigutage gaasijuhtmed nii, et teistest juhtmetest ja detailidest
parinev niiskus ning tilkuv ja kondensaat neid ei mojutaks.

m Arge paigaldage gaasijuhtmeid aluspéranda sisse.

B Sulgurseadmed ja eemaldatavad lihendused peavad olema kergesti
ligipdasetavad.

Noéuded UP-paigaldistele:

B Paigaldada pingevabalt.
B Kanda peale korrosioonikaitse.
m Arge kasutage eemaldatavaid liitmikke (kruvitud (ihendused).

Gaasiseadme v6i gaasilihenduspesa lihendamiseks v6ib
o60nsustesse (eelseina konstruktsioonidesse) paigaldada
pidevad, Uhendusevabas gaasijuhtmed.

Ventilatsioon ei ole vajalik.
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° Késitsemine
viega

Torude ettevalmistus

Pressiihenduste tootmiseks sobivad ilma tdiendava t66tlemiseta jarg-
mised torupinnad, kui need ei ole maardunud, on siledad, stabiilsed,
Uhtlased ja kahjustamata:

mustad, katmata

tsingitud (maksimaalne valislabimddt vastavalt & Peatiikk 2.3.2
,» Torud” lehekdiljel 10)
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° Kasitsemine
viega

Toru pinnad tuleb t66delda pressliitmiku piirkonnas, kui neil on jarg-
mised omadused:

ebaihtlaselt késitsi peale kantud vérvikihid

Pealekantud kihist tulenevalt maksimaalse valislabimoodu Uleta-
mine & Peatlikk 2.3.2 ,, Torud” lehekdiljel 10

kdérgendused, kahjustused, sooned, korrosioon vdi lahtine ladestis

| MARKUS!
: Lekkiv pressiihendus

Sissepressitud torukirja pressimised voivad pohjustada lek-
keid.

- Arge pressige sissepressitud torukirja.
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° Késitsemine
viega

Sobivad t6oriistad t66tlemiseks on nt:
[ Traathari

I Puhastusfliis vai liivapaber

I Nurklihvija koos hammaskettaga

Megapress G 19/ 30



° Kasitsemine
viega

Péarast t66tlemist peaks toru pealispinna kvaliteet vastama jargmisele
pildile:

Paigaldustoru minimaalne vélislabimo6t ei tohi olla vaiksem, vt & Pea-
tlikk 2.3.2 , Torud* lehekdiljel 10.

Slsteemides, kus on ndutav taielik korrosioonikaitse, tuleb veel parast
pressimist katmata, eelnevalt t66deldud torupinnad hiljem varustada
sobiva korrosioonikaitsega.

3.3.2 Tihendite lubatud vahetamine

Oluline mérkus

Pressliitmike tihenduselemendid on oma materjali eripérast
tulenevalt kohandatud vastavate keskkondade véi torujuht-
meslisteemide kasutusalade néuetele ja reeglina ainult sel-
leks sertifitseeritud.

Tihenduselemendi vahetus on pohimétteliselt lubatud.
Tihenduselement tuleb vahetada samast materjalist tihendu-
selemendi vastu & Peattikk 2.3.4 ,, Tihendusele-

mendid* lehekdiljel 13. Teiste tihenduselementide kasuta-
mine ei ole lubatud.

Kui profiili tihenduselement on pressliitmikus ilmselgelt kahjustatud,
tuleb see vahetada samast materjalist Viega tagavara-profiili tihenduse-
lemendi vastu.

3.3.3 Ruumivajadus ja vahed

Minimaalne vahe keevitusdmbluste ja paindekohtade vahel peab olema
3 x D, kuid vahemalt 100 mm.
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Torujuhtmete vaheline pressimine

Megapress G

Ruumivajadus tlip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D Ve
a [mm] 30
b [mm] 70

Ruumivajadus Picco, Pressgun Picco

D Y
a [mm] 30
b [mm] 70

Ruumivajadus pressrdngad D12-2

D Y Ya 1%
a [mm] 60 75 95
b [mm] 75 85 125

Y%
35
80

1%
105
135

Kasitsemine

;
45
95

%
35
80

105
140

Ruumivajadus PT1, tiiip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D A
a [mm] 35
b [mm] 80
¢ [mm] 50

Ruumivajadus Picco, Pressgun Picco

D Yo
a [mm] 60
b [mm] 75
¢ [mm] 80

%
40
90
55

1
50
105
65

%
65
85
80
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Kaugus seinast

N7
7

Presside vaheline kaugus

Megapress G

Kasitsemine

Ruumivajadus pressrongad D 722

D % % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140
¢ [mm] 80 80 80 80 80

Minimaalne kaugus pressldugade D¥>—1 puhul

Pressmasin @pin [Mm]
Tulp 2 (PT2)
Tuup PT3-EH
Tidp PT3-AH 50
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

Minimaalne kaugus pressrdngaste D2-2 puhul

Pressmasin amin [MM]
Tulp 2 (PT2)
Tuup PT3-EH
Tulp PT3-AH 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 20

MARKUS!

Lekkivad pressliitmikud liiga liihikeste torude t6ttu!

Kui Uhele torule paigaldatakse lahestikku kaks pressliit-
mikku, ei tohi toru olla liiga lUhike. Kui toru ei ole pressimisel
viidud pressliitmiku sees ettendhtud sisestussligavusele,
voib juhtuda, et Uhendus hakkab lekkima.
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m Kasitsemine

Minimaalne kaugus pressldugade D¥>—1 puhul
D [toll] 8min [MM]
Yo
Ya 5
y

Minimaalne kaugus pressrongaste DV2-2 puhul

D [toll] 8min [MM]
12
A
1% 15
1%
2

Z-mo6odud

Z-mbodud leiate vastavalt tootelehelt internetikataloogist.

3.3.4 Vajalikud t6oriistad

MARKUS!

Megapress Gi litmikke tohib pressida ainult Megapress
pressrongastega ja presstangidega. Ei tohi kasutada metal-
list Viega pressliitmike slisteemide Profipress, Sanpress,
Sanpress Inox ja Prestabo pressrongaid ja presstange.

Pressmasinate ja presstangide kombineerimisvéimalused

Pressmasinad Presstangid
Tulp 2 (PT2) D'2-D1 mudel 4299.9
PT3 EH/AH

Pressgun 4 /5
Picco D¥>-D% mudel 4284.9

Pressgun Picco
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° Késitsemine
viega

Pressmasinate ja pressréngaste kombineerimisvdimalused

Pressmasinad Pressréngad

Tiup 2 (PT2) D%2-D% mudel 4296.1, koos
PT3 EH / AH presspihtidega Z1 mudel 2296.2

Pressqun 4 /5 D1%~-D2 mudel 4296.1, koos
9 presspihtidega Z2 mudel 2296.2

Picco D%2—D% mudel 4296.1, koos

Pressgun Picco presspihtidega P1 mudel 2496.1

Pressiihenduse loomisel on vaja jargmisi tooriistu:

B toruldikur voi peenehambaline metallsaag
vai nurklihvija
vOi aeglase I6ikamiskiirusega ketassaag
B kidade eemaldaja ja varvipliiats méarkimiseks
B Konstantse pressimisjouga pressimismasin

B Presstangid (D%-1) voi pressrongas (D'2— 2) koos selle juurde kuulu-
vate presspihtidega, sobiv antud toruldbimdddule ja sobiva profiiliga

Joonis 6: Megapressi presstangid

Joonis 7: Megapressi pressréngad koos presspihtidega

Soovitatavad Viega pressmasinad:
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° Kasitsemine
viega

Pressgun 5
Pressgun 4E / 4B
Tlup PT3-AH
Tlup PT3-H/EH
Tuup 2 (PT2)
Pressgun Picco
Picco

3.4 Paigaldamine
3.4.1 Tihenduselemendi vahetamine

ETTEVAATUST!
Teravatest servadest tulenev vigastuste oht

Tihenduselemendi kohal asub eraldusréngas ja terava ser-
vaga léikamisrdngas (vt noolt). Tihenduselemendi vaheta-
T

J/ <\ misel on oht endale sisse Idigata.

—

Joonis 8: Loikamisréngas
Tihenduselemendi eemaldamine

- Arge puudutage pressliitmikku paljaste kitega.

Arge kasutage tihenduselemendi eemaldamisel teravaid ese-
meid, mis véivad tihenduselementi véi soont kahjustada.

Eemaldage tihenduselement soone seest. Ettevaatust, et tihenduse-
lemendi koht viga ei saaks.

Tihenduselemendi paigaldamine
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° Kasitsemine
viega

Pange soone sisse uus, kahjustamata tihenduselement.
[z~ Jalgige sealjuures, et Idikerdngas ei vigastaks tihenduselementi.

A

Veenduge, et tihenduselement on téielikult soone sees.

-

3.4.2 Torude liihendamine

MARKUS!
Lekkivad pressiihendused kahjustatud materjali t6ttu!

Pressliitmikud vdivad kahjustatud torude vdi tihendusele-
mentide téttu lekkima hakata.

Torude ja tihenduselementide kahjustumise valtimiseks jar-
gige jargmisi juhiseid:

- Arge kasutage torude liihendamiseks leeklampi.

- Arge kasutage maardeid ja &lisid (nagu nt 16ikamisdli).

Teavet tooriistade kohta vt ka & Peattikk 3.3.4 ,,Vajalikud t66-
riistad” lehekdiljel 23.

Loigake toru kas toruldikuri, nurklihvija voi peenehambalise metall-
saega labi.

Véltige renne toru pealispinnal.

)

3.4.3 Torudelt kidade eemaldamine

Toruotstelt tuleb péarast Ilihendamist seest ja valjast hoolikalt kidad
eemaldada.

Kidade eemaldamine aitab valtida tihenduselemendi vigastamist voi
pressliitmiku nihkumist paigaldamise kéigus. Viega soovitab kasutada
kidade eemaldajat.

® < D1% (mudel 2292.2)
= D2 (mudel 2292.4XL)
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viega

Megapress G

Késitsemine

MARKUS!
Valedest t6driistadest tulenev kahju!

Arge kasutage kidade eemaldamiseks lihvimiskettaid voi
teisi sarnaseid t6driistu. Torud voivad seelabi kahjustada

saada.

I Kinnitage toru kruustangidega.
I Kinnitamisel séilitage vahemalt 100 mm vahe (a) toruotsaga.

Toru otsasid ei tohi painutada voi kahjustada.

I Eemaldage kidad toru seest ja véljast.
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° Kasitsemine
viega

3.4.4 Uhenduse pressimine

I Eemaldage pressimisalast traatharja, puhastusfliisi voi lihvimispaberi
abil mustuse- ja roosteosakesed.

Eeldused:

B Toru ots ei ole painutatud voi kahjustatud.
B Torult on kidad eemaldatud.
B Pressliitmikus on dige tihend.
HNBR = kollane
B Tihenduselement, eraldusréngas ja ldikamisrongas on kahjustamata.

B Tihenduselement, eraldusrdngas ja |6ikamisrdngas on taielikult
soone sees.

I MOoddtke sisestussligavus.

D [toll] Sisestussligavus [mm]
Yo 27
Ya 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

I Markige sisestusstigavus.
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Pressimine presspihtidega D juures < 1

Kasitsemine

Lukake pressliitmik kuni margitud sisestusstgavuseni toru peale.
Arge kallutage pressliitmikku.

Asetage presstangid (D < 1) pressmasinasse ja likake kinnituspolt
sisse, kuni see paika kldpsab.

INFO! Jargige pressi kasutusjuhendit!

Avage presstangid ja asetage taisnurkselt pressliitmikule.
Kontrollige markeeringu jargi sisestusstigavust.

Veenduge, et presstangid on tépselt pressliitmiku soone peal.
Sooritage pressimisprotsess.

Avage presspihid ja eemaldage need.

Eemaldage kontrollklapp.

= Uhendus on mérgitud pressituks.

Pressimine pressrongastega D22 juures

Megapress G

Asetage presspihid pressmasinasse ja lilkake kinnituspolt sisse,
kuni see paika kidpsab.

INFO! Jargige pressi kasutusjuhendit!

Asetage pressrongas pressliitmiku peale. Pressrdngas peab taieli-
kult katma pressliitmiku valimise rénga.

Fikseerige presspihid pressronga kinnituste kulge.

Kontrollige markeeringu jérgi sisestusstigavust.

Veenduge, et pressrongas on tépselt pressliitmiku soone peal.
Sooritage pressimisprotsess.

Avage presspihid ja eemaldage pressrdongas.
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° Kasitsemine
viega

Eemaldage kontrollklapp.

= Uhendus on margitud pressituks.

3.4.5 Lekkekatse

Enne kasutuselevottu peab paigaldaja 1abi viima lekkekatse.
See katse tuleb teha valmis, kuid mitte kinnikaetud slisteemiga.

Jargige kehtivaid juhiseid, vt & ,Eeskirjad jaotisest: Lekkekatse*
lehekdiljel 8.

Dokumenteerige tulemus.

3.5 Hooldus
Gaasipaigaldisi tuleb visuaalselt kontrollida kord aastas, nt kaitaja poolt.

Kasutuskolblikkust ja lekkekindlust peab lepingujargne paigaldusfirma
kontrollima iga kaheteistkiimne aasta tagant.

Tookindla seisundi tagamiseks ja séilitamiseks kasutage ja hooldage
gaasirajatisi vastavalt juhistele, vt & ,Eeskirjad jaotisest: Hooldus“
lehekdiljel 8.

3.6 Jaatmekaitlus

Sorteerige toode ja pakend vastavatesse materjalirihmadesse (nt
paber, metallid, plastid voi varvilised metallid) ja utiliseerige vastavalt
siseriiklikele digusaktidele.
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